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1. Einleitung

Abbildung 1: Beschichtungsprozess

Vielleicht fragt sich mancher Einkäufer beim Lesen unseres Merkblattes, weshalb der Beschichter all 
diese Fragen stellt. Möchte er eventuell das Produkt nachbauen? NEIN, natürlich nicht. Nach dem Lesen 
wird klargeworden sein, weshalb es so wichtig ist, all diese Punkte zu hinterfragen. 

Der Einkäufer für Beschichtungsbauteile sollte sich der Tragweite seiner Einkaufsentscheidung bewusst 
VHLQ��0LW�VHLQHU�:DKO�EHHLQÀXVVW�HU�GLH�3URGXNWTXDOLWlW��GLH�$X�HQGDUVWHOOXQJ�XQG�OHW]WHQGOLFK�DXFK�GHQ�
Erfolg des eigenen Unternehmens. Er trägt die Verantwortung für die richtige Kaufentscheidung und 
diese trifft sicher nicht nur der Preis sondern auch die Qualität.

Daher stellen sich folgende Fragen:

Ɣ� :HOFKHP�(LQVDW]]ZHFN�XQWHUOLHJW�GLH�%HVFKLFKWXQJ"
Ɣ� �)�U�ZHOFKHQ�VSH]L¿VFKHQ�%HUHLFK��]�%��0DVFKLQHQEDX�XQG�0HGL]LQWHFKQLN�ZLUG�GDV�EHVFKLFKWHWH�

Bauteil benötigt?
Ɣ� �*LEW�HV�VSH]LHOOH�.XQGHQDQIRUGHUXQJHQ�KLHUI�U"
Ɣ� �*LEW�HV�PLWJHOWHQGH�6SH]L¿NDWLRQHQ��%HVFKLFKWXQJVDQIRUGHUXQJHQ��1RUPHQ�HWF�"
Ɣ� �6LQG�GLH�DXVJHZlKOWHQ�%HVFKLFKWXQJVEHWULHEH�LQ�GHU�/DJH�XQG�JHZLOOW�GLHVH�9RUJDEHQ�]X�HUI�OOHQ"
Ɣ� �9HUI�JW�GHU�%HVFKLFKWXQJVEHWULHE��EHU�HQWVSUHFKHQGH�8UNXQGHQ�XQG�'RNXPHQWH�(z.B. QIB Zulassung, 

DB Zulassung, DIN EN ISO 9001, DIN EN 1090, DIN 55633, DIN 55634 etc.)?
Ɣ� �:HUGHQ�QHEHQ�GHU�(LQKDOWXQJ�GHU�/DFNLHUYRUVFKULIWHQ�WDWVlFKOLFK�DXFK�GLH�JHIRUGHUWHQ�%HVFKLFK-

tungsstoffe eingesetzt?
Ɣ� �,VW�GDV�%HVFKLFKWXQJVXQWHUQHKPHQ�JHJHQ�HLQ�HYHQWXHOO�DXIWUHWHQGHV�:RUVW�&DVH�6]HQDULR�YHUVLFKHUW"
Ɣ� �%HVFKDIIHQKHLWHQ�GHU�]X�EHVFKLFKWHQGHQ�:HUNVW�FNH�(z.B. Geometrie, Kapillare, Hinterschnei-

GXQJHQ��$XIGRSSOXQJHQ��$XVODXIYHUKDOWHQ��6LFKW��X��)XQNWLRQVÀlFKHQ��)�JHYHUELQGXQJHQ�X�Y�P���
sollten dem Beschichter bekannt sein

Ɣ� �'HU�%HVFKLFKWXQJVSUR]HVV�EHJLQQW�EHL�GHU�9RUEHUHLWXQJ���9RUEHKDQGOXQJ�XQG�HQGHW�PLW�GHU�(QG-
YHUSDFNXQJ�

Ɣ� �:LFKWLJ�VLQG�DXFK�JHHLJQHWH�$XIKlQJH��%HVW�FNXQJVP|JOLFKNHLWHQ�(Kontaktierungsmöglichkeiten) 
die vorher mit dem Beschichter abgestimmt werden müssen.

)�U�GLH�%HVFKDIIXQJ�YRQ�RUJDQLVFK�EHVFKLFKWHWHQ�2EHUÀlFKHQ�LVW�HV�ZLFKWLJ��GLH�YRUJHQDQQWHQ�*UXQG-
daten zu kennen, um diese auch dem Beschichter mitteilen zu können. Die gestellten Anforderungen 
VROOWHQ�]X�GHP�3URGXNW�XQG�GHU�$QZHQGXQJ�SDVVHQ�XQG�HQWVSUHFKHQG�DXVJHZlKOW�ZHUGHQ�

Dabei ist zu beachten, dass höhere Forderungen einen Mehraufwand bedeuten und damit einen höheren 
Preis ergeben. 
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2. Farbton

'LH�:DKO�GHV�)DUEWRQV�HUIROJW�QDFK�YHUVFKLHGHQHQ�)DUEV\VWHPHQ��7\SLVFKH�%HLVSLHOH�VLQG�

Ɣ� �5$/�FODVVLF��DP�KlX¿JVWHQ�DXVJHZlKOW�
Ɣ� �'%
Ɣ� �5$/�'HVLJQ
Ɣ� �1&6
Ɣ� �3DQWRQH

'LH�)DUEW|QH�QDFK�GHP�)DUEV\VWHP�Ä5$/�FODVVLF³�XQG�Ä'%�)DUEHQ³�ZHUGHQ�LQ�GHU�/RKQEHVFKLFKWXQJ�DP�
KlX¿JVWHQ�HLQJHVHW]W��GD�GLHVH�)DUEHQ�RIWPDOV�DOV�/DJHUZDUH�YRUKDQGHQ�VLQG�

Alle anderen Farbsysteme sind Sonderfarben. Daher führen diese Farbtöne oftmals zu erheblichen 
0HKUNRVWHQ� GXUFK� 6RQGHUDQIHUWLJXQJ�� +LQ]X� NRPPW�� GDVV� KLHU� KlX¿J� 0LQGHVWDEQDKPHPHQJHQ� ]X�
*UXQGH�JHOHJW�ZHUGHQ��ZHOFKH�LP�VFKOLPPVWHQ�)DOO�]X�HUK|KWHQ�5HVWPHQJHQ�I�KUHQ��GLH�DQVFKOLH�HQG�
noch teuer entsorgt werden müssen.

Besonders beliebt im Bereich der Architektur sind z.B. die NCS-Farben. Allerdings muss dabei bedacht 
werden, dass diese auch Sonderfarben sind.
 

$EELOGXQJ����1&6�)DUEIlFKHU�XQG�5$/�)DUEIlFKHU

,P�5DKPHQ�GHU�+HUVWHOOXQJVWROHUDQ]HQ�GHU�%HVFKLFKWXQJVVWRIIKHUVWHOOHU�VLQG�)DUEDEZHLFKXQJHQ�P|J-
OLFK��$OV�5LFKWOLQLH�GLHQW�KLHU]X�GDV�0HUNEODWW��=XOlVVLJH�)DUEWROHUDQ]HQ�I�U�XQLIDUEHQH�3XOYHUODFNH�EHL�
$UFKLWHNWXUDQZHQGXQJ��GHV�9G/��,P�%HGDUIVIDOO�NDQQ�YRP�.XQGHQ�HLQH�0XVWHUEHVFKLFKWXQJ�DQJHIRU-
GHUW�ZHUGHQ��%HL�PHWDOOLVFK�SLJPHQWLHUWHQ�)DUEHQ�N|QQHQ�YHUVFKLHGHQH�5H]HSWXUHQ�GHU�HLQ]HOQHQ�%H-
VFKLFKWXQJVVWRIIKHUVWHOOHU�]X�EHDFKWOLFKHQ�RSWLVFKHQ�8QWHUVFKLHGHQ�I�KUHQ��

Bei der Festlegung des Farbtones werden in der Praxis Farbfächer, Urmuster oder Grenzmuster verein-
EDUW��%HL�GHU�9HUHLQEDUXQJ�HLQHV�)DUEIlFKHUV�LVW�]X�HPSIHKOHQ��GDVV�GHU�YHUZHQGHWH�)DUEIlFKHU�GH¿QLHUW�
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2. Farbton

LVW��EVSZ��5$/�)lFKHU�-DKU��������GD�DXFK�GLH�HLQ]HOQHQ�)DUIEIlFKHU�JHZLVVHQ�7ROHUDQ]HQ�XQWHUOLHJHQ�
und es zu erheblichen Farbabweichungen zwischen unterschiedlichen Farbfächern kommen kann.

*UXQGVlW]OLFK�LVW�GLH�9HUHLQEDUXQJ�HLQHV�8UPXVWHUV�RGHU�YRQ�*UHQ]PXVWHUQ�]X�HPSIHKOHQ�
 

$EELOGXQJ����)DUEWRQDEZHLFKXQJ�DQ�HLQHU�)DVVDGH�

3UD[LVWLSS��
Arbeiten mehrere Beschichter an einem Objekt, ist zur Vermeidung von Farbabweichungen eine ge-
PHLQVDPH�0DWHULDOFKDUJH�HLQHV�+HUVWHOOHUV� IHVW]XOHJHQ��=X�HPSIHKOHQ� LVW��GLHV�PLW�GHP�DXVJHZlKO-
ten Beschichtungsstoffhersteller zu kommunizieren, dass auch die benötigte Beschichtungsstoffmenge 
chargenrein geliefert werden kann. Gleiches gilt für Folgeaufträge. Oftmals können hier Differenzen 
durch Kundenbeistellung des Beschichtungsstoffes vermieden werden.

(V�HPS¿HKOW�VLFK�GDKHU�]ZLQJHQG��PLW�GHP�2EHUÀlFKHQEHVFKLFKWHU�Q��HLQH�SDVVHQGH�/|VXQJ�DE]X-
stimmen.

0HUNH� Trotz Verwendung der gleichen Beschichtungsstoffcharge durch mehrere Beschichtungsunter-
QHKPHQ�NDQQ�HV�DXI�*UXQG�YRQ�YHUVFKLHGHQHQ�$SSOLNDWLRQVSUR]HVVHQ��&RURQD��7ULER��2IHQWHFKQLNHQ��
(LQEUHQQEHGLQJXQJHQ��XVZ���]X�)DUEDEZHLFKXQJHQ�NRPPHQ�
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3. Bewitterungsstabilität

4. Sonderbelastungen

$EELOGXQJ����%HZLWWHUXQJVVWDELOLWlW��.UHLGXQJ�

Es ist nicht nur wichtig den Farbton zu wählen, sondern auch die Einsatzbedingungen zu kennen, um 
die richtige Farbauswahl zu treffen:

Ɣ� �$X�HQEHUHLFK�
Ɣ� �,QQHQEHUHLFK�PLW�89�%HODVWXQJ
Ɣ� �,QQHQEHUHLFK

0LW�GHU�$XVZDKO�GHV�(LQVDW]RUWHV�OHJHQ�6LH�GLH�%LQGHPLWWHODXVZDKO�IHVW��/DFNH�PLW�HLQHP�(SR[LGKDU]�
als Bindemittel oder Pulverlacke mit einem solchen Bestandteil weisen eine schlechte UV-Beständigkeit 
auf, bringen jedoch eine höhere chemische Beständigkeit mit sich. Aufgrund der eingeschränkten UV-
Beständigkeit ist dieses System nur im Innenbereich oder als Grundierung einzusetzen. 

)�U�GHQ�$X�HQEHUHLFK�ZHUGHQ�3RO\HVWHU���$FU\O��RGHU�3RO\XUHWKDQSXOYHU�YHUZHQGHW��XP�HLQH�K|KHUH�
89�%HVWlQGLJNHLW�]X�HUUHLFKHQ��)�U�GHQ�)DVVDGHQHLQVDW]�VLQG�JHSU�IWH�/DFNH�]X�YHUZHQGHQ��

-H�QDFK�9HUZHQGXQJV]ZHFN�RGHU�(LQVDW]EHUHLFK�VLQG�RIWPDOV�ZHLWHUH�$QIRUGHUXQJHQ�DQ�GLH�RUJDQLVFKH�
%HVFKLFKWXQJ�HUIRUGHUOLFK��'LHVH�N|QQHQ�VHLQ�]�%��9HUVFKOHL�IHVWLJNHLW��5XWVFKKHPPXQJ��*OHLWYHUP|JHQ��
.DQWIlKLJNHLW��DQWLPLNURELHOOH�(LJHQVFKDIWHQ��VSH]LHOOH�FKHPLVFKH�%HVWlQGLJNHLWHQ��$QWLVWLFNHUHLJHQVFKDI-
WHQ��*UDI¿WLVFKXW]��%HGUXFNEDUNHLW��GH¿QLHUWH�2EHUÀlFKHQVSDQQXQJ���HOHNWULVFKH�$EOHLWIlKLJNHLW�

%HUHLWV�LQ�GHU�3ODQXQJVSKDVH�VLQG�GLH�JHZ�QVFKWHQ�(LJHQVFKDIWHQ�PLW�GHP�%HVFKLFKWXQJVEHWULHE�XQG�
dem Lackhersteller abzustimmen. Nicht alle Forderungen können realisiert werden.
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��� 2EHUÀlFKHQVWUXNWXU

'LH�KlX¿JVWHQ�2EHUÀlFKHQVWUXNWXUHQ�VLQG�

Ɣ� �*ODWW�YHUODXIHQG
Ɣ� �*UREVWUXNWXU
Ɣ� �)HLQVWUXNWXU

Abbildung 5: Grobstruktur          Abbildung 6: Feinstruktur

Diese Verläufe werden durch den Lackhersteller mittels Additiven eingestellt und können vom  
9HUDUEHLWHU�QLFKW�EHHLQÀXVVW�XQG�YHUlQGHUW�ZHUGHQ��(V�LVW�]ZLQJHQG�HUIRUGHUOLFK��EHL�GHU�%HVWHOOXQJ�GLH�
gewünschte Struktur mit anzugeben.

6WUXNWXUHQ�VLQG�QLFKW�HLQKHLWOLFK�GH¿QLHUW�XQG�N|QQHQ�EHL�XQWHUVFKLHGOLFKHQ�%HVFKLFKWXQJVVWRIIKHUVWHOOHUQ�
abweichend sein, so dass Muster festzulegen sind.

3UD[LVWLSS��
,P�0DVFKLQHQEDX�ZHUGHQ�KlX¿J�*UREVWUXNWXUODFNH�YHUZHQGHW��+LHUGXUFK�YHUPHLGHW�PDQ�GHQ�%OLFN�DXI�
/XQNHUVWHOOHQ�XQG�9HUZHUIXQJ�YRQ�JHVFKZHL�WHQ�RGHU�JHKHIWHWHQ�%OHFKNRQVWUXNWLRQHQ�
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6. Glanz

Abbildung 7: Glanzgradmessung

Der Glanzgrad ist ebenfalls eine Eigenschaft, die vom Lackhersteller eingestellt wird und ist zwingend 
für eine Bestellung erforderlich. Es haben sich folgende übliche Einstufungen in der Praxis durchgesetzt:

Ɣ� �PDWW�� � � � �����*(� � �����*(�
Ɣ� �VHLGHQJOlQ]HQG� � � ������*(� � �����*(��
Ɣ� �JOlQ]HQG���KRFKJOlQ]HQG�� �������*(� � ������*(�

'LH�:HUWH�EH]LHKHQ�VLFK�MHZHLOV�DXI�HLQH�0HVVXQJ�LP�����:LQNHO���*(� �*ODQ]HLQKHLWHQ�

3UD[LVWLSS��
*UR�ÀlFKLJH�XQG�JODWWH�%OHFKH�VROOWH�PDQ�P|JOLFKVW�QLFKW�KRFKJOlQ]HQG�EHVFKLFKWHQ��+RFKJOlQ]HQGH�
2EHUÀlFKHQ�YHU]HLKHQ�NHLQH�8QHEHQKHLW��.UDW]HU��3LFNHO�RGHU�lKQOLFKHV�XQG�VROOWHQ�QDFK�HLQHU�=ZL-
VFKHQEHVFKLFKWXQJ�VWHWV�JHVFKOLIIHQ�ZHUGHQ��'LH�9RUJHKHQVZHLVH�lKQHOW�HLQHU�.)=�/DFNLHUXQJ��'DUDXV�
resultieren allerdings erheblich höhere Kosten.

0DWWHUH�2EHUÀlFKHQ� RGHU� JDU� VWUXNWXULHUWH�2EHUÀlFKHQ� YHU]HLKHQ� OHLFKWH�8QHEHQKHLWHQ� EHVVHU� XQG�
VROOWHQ�GDKHU��JHUDGH�I�U�UHLQH�,QGXVWULHDQZHQGXQJHQ��GLH�EHYRU]XJWH�2EHUÀlFKHQJ�WH�VHLQ�

Die üblichen Begriffe wie matt, seidenglänzend, und glänzend sind nicht durch einen genauen Glanzgrad 
GH¿QLHUW��%HL�K|KHUHQ�$QVSU�FKHQ�PXVV�HLQH�JHQDXHUH�6SH]L¿NDWLRQ�HUIROJHQ�XQWHU�$QJDEH�GHU�JHQDXHQ�
Glanzeinheit und des verwendeten Messwinkels.
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��� 2SWLNVWXIHQ

$EELOGXQJ����3U�IIROLH�GHU�4,%�]XU�YLVXHOOHQ�%HZHUWXQJ�HLQHU�2EHUÀlFKH

6LH�N|QQHQ�EHL�,KUHU�%HVWHOOXQJ�HLQH�RSWLVFKH�2EHUÀlFKHQDQIRUGHUXQJ�PLW�DQJHEHQ��+LHU]X�KDW�GLH�4,%�
GDV�0HUNEODWW�����HUVWHOOW��)HKOW�GLHVH�$QJDEH��ZLUG�GLH�6WDQGDUGVWXIH�,,�]X�*UXQGH�JHOHJW�

3UD[LVWLSS��
-H�K|KHU�GLH�2EHUÀlFKHQDQIRUGHUXQJ��GHVWR�K|KHU�GLH�$XVVFKXVVTXRWH��'LHV�KDW�]XU�)ROJH��GDVV�LQ�HL-
QHP�)HUWLJXQJVORV�HLQH�HQWVSUHFKHQGH�0HQJH�DQ�%DXWHLOHQ�]XU�1DFKDUEHLW�HLQNDONXOLHUW�ZHUGHQ�PXVV��
was sich in der Preisgestaltung bemerkbar macht. 

*UXQGVlW]OLFK�XQWHUVFKHLGHW�GLH�4,%�QDFKIROJHQGHQ�2SWLNVWXIHQ�

Ɣ�Ɣ�Ɣ�Ɣ� �)OlFKHQ�PLW�DX�HUJHZ|KQOLFK�KRKHQ�$QIRUGHUXQJHQ��]�%��%DGDUPDWXUHQ��%HGLHQÀlFKHQ�
I�U�(OHNWURJHUlWH��0HGL]LQWHFKQLN��� 
%HWUDFKWXQJVDEVWDQG�PLQG������P�����6HNXQGHQ

Ɣ�Ɣ�Ɣ� � �)OlFKHQ�PLW�KRKHQ�$QIRUGHUXQJHQ��]�%��0|EHOLQGXVWULH��� 
%HWUDFKWXQJVDEVWDQG�PLQG������P����6HNXQGHQ

Ɣ�Ɣ� � �6WDQGDUGVWXIH�PLW��EOLFKHU�$QIRUGHUXQJ��]�%��*HKlXVHWHLOH�I�U�6FKDOWVFKUlQNH��� 
%HWUDFKWXQJVDEVWDQG�PLQG������P����6HNXQGHQ

Ɣ�� � �)OlFKHQ�PLW�JHULQJHU�$QIRUGHUXQJ��]�%��QLFKW�VLFKWEDUH�6WDKOEDXWHLOH��RKQH�$QVSUXFK� 
DXI�GDV�IHKOHUIUHLH�$XVVHKHQ��=DXQSIlKOH��/DJHUJHVWHOOH��� 
%HWUDFKWXQJVDEVWDQG�PLQG����P����6HNXQGHQ
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��� .RUURVLRQVVFKXW]

Abbildung 9: Korrossion auf dem Substrat 

'LH�%HVFKLFKWXQJ�PXVV�GDV�7HLO�]XYHUOlVVLJ�YRU�.RUURVLRQ�VFK�W]HQ��$XFK�KLHU�JLOW��-H�K|KHU�GHU�HUIRU-
derliche Korrosionsschutz desto höher der Aufwand und damit der Preis. Dabei sind nach Möglichkeit 
GLH�NRQVWUXNWLYHQ�0D�QDKPHQ�GHU�4,%�0HUNEOlWWHU�����XQG�����E]Z��DQGHUHU�QRUPDWLYHU�9RUJDEHQ��',1�
��������������]X�EHDFKWHQ��'HP�%HVFKLFKWHU�PXVV�GHU�HUIRUGHUOLFKH�.RUURVLRQVVFKXW]��.RUURVLYLWlWV-
NDWHJRULH�XQG�6FKXW]GDXHU��RGHU�]XPLQGHVW�GLH�VSlWHUHQ�(LQVDW]EHGLQJXQJHQ�PLWJHWHLOW�ZHUGHQ��GDPLW�
GLHVHU�GHQ�QRWZHQGLJHQ�.RUURVLRQVVFKXW]�GH¿QLHUHQ�NDQQ��

-H�QDFK�JHIRUGHUWHP�.RUURVLRQVVFKXW]�LVW�]X�SU�IHQ��RE�HLQ�0HKUVFKLFKWDXIEDX�DXV�*UXQGLHUXQJ�XQG�
Decklack erfordlich ist.

Die erforderliche Korrosivitätskategorie hängt grundsätzlich von der Belastung ab, der das zu beschich-
WHQGH�7HLO�VSlWHU�DXVJHVHW]W�LVW��'LH�6FKXW]GDXHU�VDJW�DXV��ZLH�ODQJH�GDV�7HLO�LQ�GHU�DQJHJHEHQHQ�.RU-
rosiovitätskategorie bis zur ersten Instandsetzung halten soll.

'LH�4,%�KDW�]XU�9HUHLQIDFKXQJ�HLQH�(LQWHLOXQJ� LQ���%HDQVSUXFKXQJVJUXSSHQ�YRUJHQRPPHQ��GLH�VLFK�
VHKU�VWDUN�DQ�GHQ�',1�(1�,62��������',1�������XQG�',1�������RULHQWLHUHQ��'LH�4,%�%HDQVSUXFKXQJV-
JUXSSHQ�,�±�9�JHOWHQ�I�U�DOOH�*UXQGPDWHULDOLHQ��ZREHL�GLH�3U�IDQIRUGHUXQJHQ�GHU�4,%�HQJHU�JHIDVVW�VLQG�
DOV�LQ�GHQ�1RUPHQ��)�U�GLH�%HDQVSUXFKXQJVJUXSSHQ�,�±�9�ZHUGHQ�VRPLW�GLH�.RUURVLYLWlWVNDWHJRULHQ�&��
±�&��LQ�9HUELQGXQJ�PLW�GHU�HUZDUWHWHQ6FKXW]GDXHU�KLJK��+��IHVWJHVHW]W��(LQH�ZHLWHUH�$XVQDKPH�ELOGHW�
GDV�*UXQGPDWHULDO�$OXPLQLXP��+LHU�ZHUGHQ�HLJHQVWlQGLJH�$QIRUGHUXQJHQ�I�U�GLH�%HDQVSUXFKXQJVJUXS-
SHQ�,���9,�IHVWJHOHJW��1lKHUH�(UOlXWHUXQJHQ�¿QGHQ�6LH�LQ�.DSLWHO�$������GHU�4,%�4XDOLWlWVEHVWLPPXQJHQ�
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��� .RUURVLRQVVFKXW]

)HVWOHJXQJ�GHU�4,%�%HDQVSUXFKXQJVJUXSSHQ
'LH�4,%�KDW�QDFKIROJHQG�GLH�(LQWHLOXQJ�GHU�%HDQVSUXFKXQJVJUXSSHQ�DQ�+DQG�GHU�.RUURVLYLWlWVNDWHJR-
ULHQ�GHU�',1�(1�,62�������YRUJHQRPPHQ�

QIB-Beanspruchungsgruppe I:
'LH�7HLOH�ZHUGHQ�QXU�LP�,QQHQEHUHLFK�RKQH�HLQH�IHXFKWH�RGHU�NRUURVLYH�%HDQVSUXFKXQJ�YHUZHQGHW��

QIB-Beanspruchungsgruppe II:
'LH�7HLOH�ZHUGHQ�YHUHLQ]HOW�E]Z��NXU]IULVWLJ�7HPSHUDWXU��RGHU�)HXFKWHEHDQVSUXFKXQJHQ�DXVJHVHW]W��
0HLVW�DEHU�EH¿QGHQ�VLFK�GHUDUWLJ�YRUEHKDQGHOWH�7HLOH�LP�,QQHQEHUHLFK�

QIB-Beanspruchungsgruppe III:
'LH�7HLOH�YHUI�JHQ��EHU�HLQH�.RQYHUVLRQVVFKLFKW��GLH�HV�HUODXEW��VLH��EHU�HLQH�OlQJHUH�=HLW�XQWHU�OHLFK-
WHQ�NRUURVLYHQ�XQG�IHXFKWHEHODVWHQGHQ�%HDQVSUXFKXQJHQ�]X�EHODVVHQ�

QIB-Beanspruchungsgruppe IV:
Aufgrund der hohen Anforderungen an die aufgebrachten Konversionsschichten ist es möglich, derar-
WLJH�7HLOH�VRZRKO�GHQ��EOLFKHQ�.RUURVLRQVEHDQVSUXFKXQJHQ�DOV�DXFK�GHQ�)HXFKWHEHDQVSUXFKXQJHQ�
�EHU�GLH�JHVDPWH�1XW]XQJVGDXHU�KLQZHJ�DXV]XVHW]HQ��(LQH�$XVQDKPH�ELOGHQ�GDEHL�GLH�VSH]LHOOHQ�
.RUURVLRQVEHDQVSUXFKXQJHQ�ZLH�]�%��)LOLIRUPNRUURVLRQVEHVWlQGLJNHLW�X�l��6LH�HUIRUGHUQ�VRZRKO�EHL�
6WDKO�DOV�DXFK�EHL�$OXPLQLXP�]XVlW]OLFKH�9RUEHKDQGOXQJV��XQG�6FKXW]PD�QDKPHQ�

QIB-Beanspruchungsgruppe V:
Die Teile werden aufgrund der sehr hohen Anforderungen für industrielle und Küsten- sowie Offshore-
%HUHLFKH�PLW�HLQHU�6FKXW]GDXHU�YRQ�PHKU�DOV����-DKUHQ�PLW�PHLVW�PHKUVFKLFKWLJHQ�%HVFKLFKWXQJV-
V\VWHPHQ�YHUVHKHQ��%HL�$OXPLQLXP�LVW�GLHV�QXU�PLW�HLQHU�9RUDQRGLVDWLRQ�RGHU�HLQHP���6FKLFKWDXIEDX�
möglich.

QIB-Beanspruchungsgruppe VI:
Die Stahl- oder Aluminiumteile werden aufgrund der sehr hohen Anforderungen für industrielle und 
.�VWHQ��VRZLH�2IIVKRUH�%HUHLFKH�PLW�HLQHU�6FKXW]GDXHU�YRQ�PHKU�DOV����-DKUHQ�PLW�PHLVW�PHKUVFKLFK-
tigen Beschichtungssystemen versehen. Bei Aluminium ist dies nur mit einer Voranodisation möglich.

(LQH�*HJHQ�EHUVWHOOXQJ�GHU�4,%�%HDQVSUXFKXQJVJUXSSHQ�PLW�GHQ�.RUURVLYLWlWVNDWHJRULHQ�XQG�6FKXW]-
GDXHUQ�GHU�',1�(1�,62�������7HLO���Ä.RUURVLRQVVFKXW]�YRQ�6WDKOEDXWHQ�GXUFK�%HVFKLFKWXQJVV\VWHPH³�
XQG�GHU�KLHULQ�JHIRUGHUWHQ�3U�I]HLWHQ�GHU�QHXWUDOHQ�6DO]VSU�KQHEHOSU�IXQJ�JLEW�GLH�QDFKIROJHQGH�7DEHOOH�
wieder:
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�QXU�I�U�%HVFKLFKWXQJHQ�DXI�YHU]LQNWHP�*UXQGPDWHULDO�PLW�HLQHU�.7/�*UXQGLHUXQJ�E]Z��EHL�$OXPLQLXP�PLW�9RUDQRGLVDWLRQ

-H�K|KHU�GHU�JHIRUGHUWH�.RUURVLRQVVFKXW]�LVW��GHVWR�HKHU�LVW�PLW�HLQHP�PHKUVFKLFKWLJHQ�%HVFKLFKWXQJV-
DXIEDX�]X�DUEHLWHQ��*UXQGVlW]OLFK�JLOW��GDVV�I�U�GHQ�,QQHQEHUHLFK��RKQH�VWDUNH�NRUURVLYH�%HODVWXQJ��HLQ�
Einschichtaufbau ausreicht. Abhängig vom Grundmaterial und der Art der Vorbehandlung sind aber bei 
steigenden korrosiven Belastungen Mehrschichtaufbauten zu verwenden, um den Korrosionsschutz zu 
erreichen.

I

VI*

��

�����

-

-

&���KLJK�

&���YHU\�KLJK�

III

IV

���

�����

���

���

&���YHU\�KLJK�
&���KLJK�
&���PHGLXP�
&���ORZ�

&���YHU\�KLJK�
&���KLJK�
&���PHGLXP�

II

V

���

�����

���

�����

&���PHGLXP�
&���ORZ�

&���YHU\�KLJK�
&���KLJK�

%HDQVSUXFKXQJV-
JUXSSH�QDFK�4,%

3U�IGDXHU�JHP�� 
QIB-Beanspru-
FKXQJVJUXSSH��LQ�K�

3U�IGDXHU�JHP�� 
DIN EN ISO 12944  
7HLO����LQ�K�

.XU]EH]HLFKQXQJ�

.RUURVLYLWlWVNDWHJR-
ULH�XQG�6FKXW]GDXHU�
JHP��',1�(1�,62�
������������
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Die nachfolgende Tabelle gibt, abhängig vom Grundmaterial, die zu verwendenden Schichtaufbauten für 
GLH�MHZHLOLJHQ�%HDQVSUXFKXQJVJUXSSHQ�ZLHGHU��'LHVH�VLQG�]ZLQJHQG�]X�EHDFKWHQ�

3UD[LVWLSS��
%LWWH�EHDFKWHQ�6LH��GDVV�HLQ�0|EHOVW�FN� LP�:RKQEHUHLFK�GH¿QWLY�HLQHQ�JHULQJHUHQ�.RUURVLRQVVFKXW]�
EHQ|WLJW�JHJHQ�EHU�7HLOHQ��GLH� LP�$X�HQEHUHLFK�]XP�(LQVDW]�NRPPHQ��+LHU�NRVWHW�HLQ��EHU]RJHQHV�
Sicherheitsdenken sehr viel Geld. Ein für den Korrosionsschutz nicht geeignetes System wird dabei im 
Gegenzug zu erheblichen Sanierungskosten führen.

)XQNWLRQDOH�%HVFKLFKWXQJHQ�
1DFKIROJHQGH�(LJHQVFKDIWHQ�VSLHOHQ�LP�$QIUDJHSUR]HVV�HLQH�5ROOH�XQG�VLQG�KLOIUHLFK��XP�GLH�JH-
wünschten und notwendigen Angebots- und Auftragsinhalte zu bestimmen: ESD, Chemische Bestän-
GLJNHLW��5XWVFKKHPPHQG��$QWLEDNWHULHOO��%UDQGVFKXW]��$QWLJUDI¿WWL��$QWL�6WLFNHU�XQG�ZHLWHUH�

Aluminium
�

�

*UXQGPDWHULDO 6FKLFKWDXIEDX
3XOYHUEHVFKLFKWXQJ

I II III ,9 9 9,

Aluminium mit  
Voranodisation �

6SULW]YHU]LQNWHU�6WDKO
�

�

Stahl
�

�

Aluminium, Stahl und verzinkter 
Stahl mit KTL-Grundierung �

Kontinuierlich schmelztauch-
YHUHGHOWHU�6WDKO��%DQGYHU]LQNW�

�

�

Aluminium mit KTL-Grundierung
�

�

Feuerverzinkter Stahl  
�6W�FNYHU]LQNW�

�

�

Stahl mit KTL-Grundierung
�

�

Verzinkter Stahl (stück- od. band- 
YHU]LQNW��PLW�.7/�*UXQGLHUXQJ

�

�
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9. Sonderleistungen 

�����(QWODFNHQ�

'DV�(QWODFNHQ�JHVFKLHKW�DXI�FKHPLVFKHP�:HJ��GXUFK�3\URO\VH��HUKLW]HQ�DXI�FD������&��RGHU�PHFKD-
QLVFK�GXUFK�6WUDKOHQ��'LH�JHHLJQHWH�9DULDQWH�LVW�LQ�$EVSUDFKH�YRQ�.XQGH�XQG�%HVFKLFKWHU�]X�ZlKOHQ��

3UD[LVWLSS�
'LH�(QWODFNXQJ�GXUFK�3\URO\VH�NDQQ�(LQÀXVV�DXI�GDV�*HI�JH�KDEHQ�XQG�GLH�*HRPHWULH�LKUHV�%DXWHLOV�
QHJDWLY�EHHLQÀXVVHQ�

�����%HVWHOOXQJ�YRQ�IHXHUYHU]LQNWHQ�7HLOHQ

Abbildung 10: Zinkablösung nach der Beschichtung

Viele Probleme bei der Beschichtung von feuerverzinktem Material lassen sich auf mangelde Kommu-
nikation zwischen Auftraggeber, Verzinkungsbetrieb und Beschichtungsbetrieb zurückführen. Insoweit 
muss der Verzinker bereits bei Auftragserteilung darüber informiert werden, dass eine nachfolgende 
%HVFKLFKWXQJ�GXUFKJHI�KUW�ZHUGHQ�VROO��VLHKH�DXFK�',1�(1�,62�������1%��

,Q�GLHVHQ�)lOOHQ�LVW�]XVlW]OLFK�GDV�.XU]]HLFKHQ�W�=Q�N��ÄNHLQH�1DFKEHKDQGOXQJ�DXVI�KUHQ³��EHL�GHU�%H-
auftragung der Feuerverzinkung zu verwenden.

%HL�DOOHQ�$UWHQ�YRQ�9HU]LQNXQJHQ�ELOGHQ�VLFK�NOHLQH�*DVHLQVFKO�VVH��DXFK�GXUFK�XQVDFKJHPl�H�/D-
JHUXQJ�GHV�YHU]LQNWHQ�0DWHULDOV���ZHOFKH�VLFK�EHLP�3XOYHUEHVFKLFKWHQ�GXUFK�(UZlUPXQJ�DXVGHKQHQ��
Dann entweicht das überschüssige Gas durch die Beschichtung. Dies kann zur Kraterbildung auf der 
2EHUÀlFKH� I�KUHQ� �VRJ��$XVJDVXQJ��� 'LHVHP� (IIHNW� NDQQ� GXUFK� JHHLJQHWH�0D�QDKPHQ� �6ZHHSHQ��
7HPSHUQ��DXVJDVXQJVRSWLPLHUWHV�3XOYHU��HQWJHJHQJHZLUNW�ZHUGHQ��7URW]�GLHVHU�0D�QDKPHQ�N|QQHQ�
$XVJDVXQJHQ�QLFKW�]X������YHUPLHGHQ�ZHUGHQ�

S-15



�����)HLQSXW]HQ�YRQ�IHXHUYHU]LQNWHQ�7HLOHQ

'D�EHLP�)HLQSXW]HQ�GLH�*HIDKU�GHV�'XUFKVFKOHLIHQV�GHU�5HLQ]LQNVFKLFKW���=LQNKDXW�EHVWHKW��LVW�GLHV�DXV�
Gewährleistungsgründen mit der Verzinkerei abzustimmen und nur in Ausnahmefällen vom Beschichter 
GXUFK]XI�KUHQ��(LQ�)HLQSXW]HQ�YRU�GHP�%HVFKLFKWHQ�YHUEHVVHUW�GLH�RSWLVFKH�4XDOLWlW�

Abbildung 11: unverputzte Zinkverdickung

�����$ENOHEHQ�RGHU�$EGHFNHQ

%HL�HLQLJHQ�7HLOHQ�P�VVHQ�YHUVFKLHGHQH�)OlFKHQ�ODFNIUHL�VHLQ��'DV�N|QQHQ�3DVVÀlFKHQ��*HZLQGH��%RK-
UXQJHQ�RGHU�bKQOLFKHV�VHLQ��%HL�)OlFKHQ�ZLUG�LQ�GHU�5HJHO�KLW]HEHVWlQGLJHV�.OHEHEDQG�YHUZHQGHW��EHL�
Bohrungen und Gewinden gibt es Abdeckungen aus Silikon. Beim Entfernen der Abdeckungen ist ein 
leichter Grat nicht zu vermeiden.

Abbildung 12: Maskierte Bauteile vor der Beschichtung

3UD[LVWLSS��
=XVlW]OLFKH�$UEHLWHQ�ZLH�PDVNLHUHQ��DEGHFNHQ�VRZLH�HQWJUDWHQ�VLQG�UHLQH�+DQGDUEHLW�XQG�HQWVSUHFKHQG�
aufwendig. Bitte denken Sie daher daran, dass diese Arbeiten oftmals den Beschichtungsaufwand er-
heblich erhöhen. Sollten die Bauteile bereits abgedeckt und maskiert angeliefert werden, ist dies mit 
GHP�%HVFKLFKWHU�LP�9RUIHOG�DE]XVSUHFKHQ��XP�DQVFKOLH�HQGH�2EHUÀlFKHQSUREOHPH�]X�YHUPHLGHQ��

9. Sonderleistungen
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�����9HUSDFNHQ

'LH�9HUSDFNXQJVOHLVWXQJHQ�VLQG�]ZLVFKHQ�.XQGH�XQG�%HVFKLFKWHU�DE]XVWLPPHQ��=X�HPSIHKOHQ�LVW�HLQH�
$QOLHIHUXQJ�PLW�GHQ�9HUSDFNXQJVKLOIVPLWWHOQ��PLW�GHQHQ�DXFK�GLH�$XVOLHIHUXQJ�HUIROJHQ�NDQQ��]�%��$�
%|FNH��3DOHWWHQ�RGHU�.LVWHQ��'DEHL�JLOW��GDVV�GLH�EHVFKLFKWHWHQ�7HLOH�DXI�*UXQG�LKUHU�HPS¿QGOLFKHUHQ�
2EHUÀlFKH�XQG�GHU�GHVKDOE�HUIRUGHUOLFKHQ�9HUSDFNXQJ�PHKU�5DXP�HLQQHKPHQ��'LHV�LVW�EHL�GHU�$Q]DKO�
GHU�EHUHLWJHVWHOOWHQ�9HUSDFNXQJVKLOIVPLWWHO�]X�EHDFKWHQ�

$EELOGXQJ�����$XI�GLH�9HUSDFNXQJ�PXVV�VRZRKO�EHL�GHU�$QOLHIHUXQJ�DOV�DXFK�EHL�GHU�$XVOLHIHUXQJ�JHDFKWHW�ZHUGHQ
Abbildung 14: ordentliche Verpackung bei der Auslieferung

3UD[LVWLSS�
9HUSDFNXQJHQ�VLQG�LP�5HJHOIDOO�UHLQH�7UDQVSRUWYHUSDFNXQJHQ��'LHVH�VLQG�VRIRUW�QDFK�(UKDOW�GHU�:DUH�
zu öffnen, da es ansonsten zu Kondensatbildung und damit zu Schädigungen der Ware kommen kann.

9. Sonderleistungen
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����5HLQLJXQJ�XQG�3ÀHJH

Abbildung 15: Reinigung

%DXWHLOH�VLQG�QDFK�$EVFKOXVV�GHU�*HZHUNH�]X�5HLQLJHQ��6RQGHUYHUVFKPXW]XQJHQ��ZLH�=HPHQW��0|UWHO�
XVZ��VLQG�XPJHKHQG�]X�HQWIHUQHQ��'LH�3XOYHUEHVFKLFKWXQJ�LVW�HLQH�2EHUÀlFKH��GLH��DEKlQJLJ�YRP�/DFN-
V\VWHP�XQG�GHV�(LQEDX]XVWDQGHV��HLQH�5HLQLJXQJ�LQ�JHZLVVHQ�,QWHUYDOOHQ�HUIRUGHUW��'D�GXUFK�XQVDFK-
JHPl�H�5HLQLJXQJ�HUKHEOLFKH�6FKlGHQ�HQWVWHKHQ�N|QQHQ��VROOWHQ�5HLQLJXQJVPD�QDKPHQ�QXU�GXUFK�
)DFKEHWULHEH�HUIROJHQ��:HLWHUH�+LQZHLV�]X�)DFKEHWULHEHQ�¿QGHQ�6LH�EHL�GHU�*�WHJHPHLQVFKDIW�5HLQL-
JXQJ�YRQ�)DVVDGHQ�H�9���ZZZ�JUP�RQOLQH�GH��
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